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P % S %

A 0.03% 0.04%

NORMA TÉCNICA
Grado 

COMPOSICIÓN QUÍMICA (Max)

Del Tubo Del Acero C % Mn %

ASTM A500 JIS G 3141 SPCC SD 0.15% 0.30% - 0.60%

TUBOS CUADRADOS GALVANIZADOS 

Son tubos conformados en frío y unidos por el proceso de electrosoldado, soldadura por inducción de alta 

frecuencia (HFIW) en los bordes longitudinales de un fleje de acero galvanizado que previamente han pasado 

por rodillos hasta tomar forma circular, finalmente se cubre la unión con zinc para tener un cubrimiento 

uniforme. Los tubos son fabricados en sección redonda, cuadrada y rectangular. 

Descripción: 

Por su excelente corte y acabado galvanizado es apropiado en 

muebles para el hogar y oficina, camas, bicicletas, carretillas, 

tubos de escape, barandas, rejas, carrocería de buses, marcos, 

sillas, cocinas y carpintería metálica en general. 

Usos: 

Presentación: 
Longitud: 6.00 mts. 
Acabado de extremos: Refrentado (plano), limpios de rebordes. 
Se presentan con recubrimiento galvanizado 60-90g/m2 

Propiedades Mecánicas: 

Composición Química: 

MPa Kg/Cm2 MPa Kg/Cm2

A 270 2753 310 3161ASTM A500 JIS G 3141 SPCC SD

NORMA TÉCNICA

25

Grado 

PROPIEDADES MECÁNICAS

Del Tubo Del Acero
Límite de Fluencia Resistencia a la Tracción Elongación mínimo

%
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mm (+/-)

0.08

0.09

0.12

0.15

0.18

0.20

0.25

2.00 1.80 2.20

2.50 2.25 2.75

0.75

10%

0.68 0.83

0.90 0.81 0.99

1.20 1.08 1.32

1.50 1.35 1.65

1.80 1.62 1.98

TOLERANCIA DE ESPESOR - TUBO GALVANIZADO - CUADRADO

ESPESOR TOLERANCIAS
ESPESOR MÍNIMO (mm) ESPESOR MÁXIMO (mm)

mm PORCENTAJE (+/-)

PULGADA mm mm (+/-)

1/2" 20

1" 25

1 1/4" 30

1 1/2" 38

2" 50

3" 75 0.64

4" 100 0.76

0.025 74.36 75.64

0.030 99.24 100.76

0.020 0.51 29.49 30.51

37.49 38.51

49.49 50.51

TOLERANCIA DIMENCIONAL - TUBO GALVANIZADO - CUADRADO

DIAMETRO EXTERIOR TOLERANCIAS
LADO MÍNIMO (mm) LADO MÁXIMO (mm)

PULGADAS (+/-)

19.49 20.51

24.49 25.51

Dimensiones y Pesos Nominales (kg / 6.00mts.) 

Tolerancias según norma: 

*Tolerancia dimensional según la norma ASTM A500: Diámetro ≤ 65mm = 0,020"; > 65 mm ≤ 90 mm = 0,025"; > 90 mm ≤ 140mm 

= 0,030"; > 140mm = 0,01 por la dimensión plana mayor. 

*Tolerancia dimensional según la norma ASTM A500: Espesor del tubo +/-10% 

Pulg. mm 0.75 0.90 1.20 1.50 1.80 2.00 2.50

3/4" 20 2.82 3.37 4.44 5.48 - - -

1" 25 - 4.25 5.61 6.94 8.24 9.1 -

1 1/4" 30 - - 6.77 8.39 9.99 11.04 -

1 1/2" 38 - - 8.63 10.72 12.79 14.15 -

2" 50 - - - 14.22 16.98 18.81 -

3" 75 - - - 21.5 25.71 28.51 35.45

4" 100 - - - - 34.45 38.22 47.59

DIMENSION (A) ESPESOR NOMINAL (e)
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CUADRATURA 90° +/-2°

RADIO R≤3WT

LONGITUD  + 12.7mm / - 6.4mm

RECTITUD 0.76mm / m

> 200 mm 2,8mm

> 65 mm ≤ 100 mm 1,9mm

> 100 mm ≤ 150 mm 2,2mm

> 150 mm ≤ 200 mm 2,5mm

DIMENSIÓN PLANA MAYOR 

EXTERIOR 

VARIACION MAXIMA POR 

TORSIÓN (mm)

≤ 40 mm 1,3mm

> 40 mm ≤ 65 mm 1,6mm

Deformación por torsión: 


